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Ficha de datos
Propiedades e información técnica

innovatek High Silver Adhesivo termoconductor

Tiempos de procesamiento 5, 15 y 60 minutos, según la versión
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Propiedades físicas
A continuación encontrará los datos técnicos de nuestro adhesivo conductor del calor de alto rendimiento. El agente de contacto 
reticulado de 2 componentes convence por su alta conductividad térmica, su fácil aplicación y su adhesión irreversible.

Uso, campo de aplicación
Recomendamos el uso de nuestro adhesivo termoconductor para las siguientes aplicaciones:

• Mejora de la conexión térmica de los componentes
• Rango de temperatura hasta 120 °C
• Uso en vacío (vacío técnico, no apto desde HV)
• Adjuntar o contactar con
• Relleno de huecos hasta aprox. 0,5 mm

Preparación y procesamiento
Todas las superficies deben ser lo más uniformes posible y estar libres de polvo y grasa. La calidad de las superficies tiene una 
influencia decisiva en la transferencia de calor. Los componentes deben ser asegurados mecánicamente (fijados) unos contra otros 
hasta el curado.

Recomendado:

• Superficies fresadas con una altura media de pico a valle Rz <2,5...6 μm
• Presión de contacto óptima 2...3 kg/cm²

Mezclar ambos componentes 1:1 intensamente durante unos 2 minutos en un recipiente de mezcla redondo. Después de la mez-
cla, vierta y aplique el adhesivo de forma fina y uniforme sobre la superficie de contacto desde el nuevo recipiente utilizando una 
herramienta adecuada (por ejemplo, una espátula). A continuación, el refrigerador o los componentes pueden fijarse y asegurarse 
mecánicamente. Respete el tiempo de procesamiento especificado (pot life).

El adhesivo de contacto de 2 componentes alcanza su resistencia básica tras unos 10 minutos (dependiendo de la temperatura) y su 
resistencia final tras unas 24 horas.

Forma viscoso (pastoso)

Color gris plata

Olor Parte A: Ligero olor a epoxi
Parte B: Ligero olor a azufre
Cruzado: Sin olor

Punto de inflamación por encima de 100 °C

Temperatura de encendido por encima de 350 °C

Densidad (20 °C) aprox. 2,23 g/cm³

Solubilidad en agua insoluble (reticulado)

Valor del pH no aplicable

Viscosidad (20 °C) aproximadamente 1.000 mPa*s

Conductividad térmica aprox. 7,5 W/K*m (no reticulado)
aprox. 4 W/K*m (reticulado)

Contenido del paquete, según la versión 2x 4 g
2x 10 g
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Tiempos de procesamiento (pot life):

Absorber el exceso de agente de contacto y el agente de contacto que se hincha durante la aplicación con un paño absorbente.

Almacenamiento
Almacenar en un lugar fresco y alejado de la luz. Temperatura óptima de conservación: 5...10 °C (frigorífico), caducidad 12 meses. 
Utilizar antes de 6 meses si se almacena a temperatura ambiente. Puede utilizarse indefinidamente cuando se reticula.

Fabricante / Proveedor

innovatek OS GmbH
Stadtweg 9
85134 Stammham

Tel. +49 8405 9259-0
Fax +49 8405 9259-21
E-Mail: info@innovatek.de 
Web: https://www.innovatek.de

Nº de art. Designación Tiempo de procesamiento

500068-02 High Silver Adhesivo termoconductor 2x 4 g 5 Minuten

501908-02 High Silver Adhesivo termoconductor 2x 4 g 15 Minuten

501909-02 High Silver Adhesivo termoconductor 2x 4 g 60 Minuten

501946 High Silver Adhesivo termoconductor 2x 10 g 5 Minuten

501947 High Silver Adhesivo termoconductor 2x 10 g 15 Minuten

501948 High Silver Adhesivo termoconductor 2x 10 g 60 Minuten


