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Fiche de données
Caractéristiques et informations techniques

innovatek High Silver Adhésif thermoconducteur

Temps de traitement de 5, 15 et 60 minutes, selon la version
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Physikalische Eigenschaften
Vous trouverez ci-dessous les caractéristiques techniques de notre adhésif thermoconducteur performant. L‘agent de contact 
réticulant à deux composants convainc par sa conductivité thermique élevée, sa facilité d‘application et son collage irréversible.

Utilisation, domaine d‘application
Nous vous recommandons d‘utiliser notre adhésif thermoconducteur dans les domaines d‘application suivants :

•	 Amélioration de la liaison thermique des composants
•	 Plage de température jusqu‘à 120 °C
•	 Utilisation sous vide (vide technique, pas d‘aptitude à partir de HV)
•	 Application ou mise en contact
•	 Remplissage de la fente jusqu‘à env. 0,5 mm

Préparation et traitement
Toutes les surfaces doivent être aussi planes que possible, exemptes de poussière et de graisse. La qualité des surfaces a une 
influence décisive sur le transfert de chaleur. Les composants doivent être fixés mécaniquement les uns par rapport aux autres 
jusqu‘au durcissement.

Recommandé :

•	 Surfaces fraisées avec une profondeur de rugosité moyenne Rz <2,5...6 μm
•	 Pression d‘appui optimale 2...3 kg/cm².

Mélanger les deux composants 1:1 intensivement pendant environ 2 minutes dans un récipient de mélange rond. Après le mélange, 
transvaser et appliquer la colle en couche fine et uniforme sur la surface de contact à partir du nouveau récipient à l‘aide d‘un outil 
approprié (par ex. spatule). La mise en place des radiateurs ou des composants et la fixation mécanique peuvent ensuite être effec-
tuées. Veuillez respecter le temps d‘utilisation indiqué (durée de vie en pot).

L‘agent de contact à 2 composants atteint sa résistance de base après environ 10 minutes (en fonction de la température) et sa 
résistance finale après environ 24 heures.

Forme visqueux (pâteux)

Couleur gris argenté

Odeur Part A : Légère odeur d‘époxy
Part B : Légère odeur de soufre
Réticulée, elle n‘est pas réticulée : Inodore

Point d'éclair plus de 100 °C

Température d'inflammation au-dessus de 350 °C

Densité (20 °C) env. 2,23 g/cm³

Solubilité dans l'eau insoluble (réticulé)

Valeur du pH sans objet

Viscosité (20 °C) env. 1.000 mPa*s

Conductivité thermique env. 7,5 W/K*m (non réticulé)
env. 4 W/K*m (réticulé)

Contenu de l'emballage, selon la version 2x 4 g
2x 10 g
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Durée de traitement (vie en pot) :

Absorber l‘excédent de produit de contact ainsi que le produit qui gonfle lors de l‘application avec un chiffon absorbant.

Stockage
Conserver au frais et à l‘abri de la lumière. Température de stockage optimale : 5...10 °C (réfrigérateur), se conserve 12 mois. Sto-
cké à température ambiante, à consommer dans les 6 mois. Utilisable en réseau de manière illimitée.

Fabricant / Fournisseur

innovatek OS GmbH
Stadtweg 9
85134 Stammham

Tél.	 +49 8405 9259-0
Fax	 +49 8405 9259-21
E-Mail:	 info@innovatek.de 
Web:	 https://www.innovatek.de

N° d‘article Nom Temps de traitement

500068-02 High Silver Adhésif thermoconducteur 2x 4 g 5 minutes

501908-02 High Silver Adhésif thermoconducteur 2x 4 g 15 minutes

501909-02 High Silver Adhésif thermoconducteur 2x 4 g 60 minutes

501946 High Silver Adhésif thermoconducteur 2x 10 g 5 minutes

501947 High Silver Adhésif thermoconducteur 2x 10 g 15 minutes

501948 High Silver Adhésif thermoconducteur 2x 10 g 60 minutes


